
MF FASTENER INDUSTRIES LLC
WEIGHT AND COUNT CHART

PAN PHILLIPS SCREWS

DIA \ 
LENGTH 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60

M1.6 0.0099 0.0111 0.0123 0.0134 0.0157 0.018 0.0203 0.0226 0.0245

M2 0.0178 0.0196 0.0215 0.0233 0.027 0.0307 0.0344 0.0381 0.0418 0.0492

M2.5 0.0336 0.0366 0.0396 0.0426 0.0486 0.0546 0.0606 0.0666 0.0726 0.0846 0.0996

M3 0.0544 0.0588 0.0632 0.072 0.0808 0.0896 0.0984 0.107 0.125 0.147 0.169

M3.5 0.0891 0.0951 0.107 0.119 0.131 0.143 0.155 0.179 0.209 0.239 0.268

M4 0.13 0.138 0.153 0.169 0.184 0.2 0.215 0.246 0.285 0.323 0.362 0.401

M5 0.232 0.257 0.281 0.306 0.331 0.356 0.405 0.467 0.529 0.591 0.652 0.714

M6 0.437 0.472 0.507 0.542 0.578 0.648 0.736 0.824 0.912 1 1.09 1.18 1.26 1.35

M8 0.996 1.06 1.12 1.19 1.32 1.48 1.64 1.8 1.96 2.12 2.28 2.44 2.6

M10 1.98 2.08 2.18 2.38 2.63 2.88 3.13 3.39 3.64 3.89 4.14 4.39

APPROXIMATE WEIGHT IN KGS FOR 100 NOS
PAN PHILLIPS (CROSS RECESSED) HEAD MACHINE SCREWS TO IS 7483/2005 ISO 7045 : 1994  (DIN 7985)


