
MF FASTENER INDUSTRIES LLC
WEIGHT AND COUNT CHART

CSK PHILLIPS SCREWS

DIA \ 
LENGTH 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60

M1.6 0.0058 0.0069 0.0081 0.0093 0.0116 0.0139 0.0162 0.0185 0.0208

M2 0.0101 0.0119 0.0137 0.0152 0.0193 0.0231 0.0268 0.0306 0.0343 0.0417

M2.5 0.0176 0.0206 0.0236 0.0266 0.0326 0.0386 0.0446 0.0507 0.0567 0.0687 0.0838

M3 0.0291 0.0335 0.0379 0.0467 0.0555 0.0643 0.0731 0.082 0.0996 0.122 0.144

M3.5 0.0573 0.0633 0.0753 0.0873 0.0993 0.111 0.123 0.147 0.177 0.207 0.237

M4 0.0825 0.0903 0.106 0.122 0.137 0.153 0.168 0.2 0.239 0.278 0.317 0.356

M5 0.124 0.148 0.172 0.196 0.22 0.244 0.292 0.352 0.412 0.472 0.532 0.592 0.652

M6 0.238 0.273 0.308 0.343 0.378 0.448 0.536 0.623 0.711 0.798 0.886 0.973 1.06 1.15

M8 0.568 0.632 0.696 0.76 0.888 1.05 1.21 1.37 1.53 1.69 1.85 2.01 2.17

M10 0.954 1.06 1.16 1.36 1.61 1.87 2.12 2.37 2.62 2.88 3.13 3.38

APPROXIMATE WEIGHT IN KGS FOR 100 NOS
CSK PHILLIPS (CROSS RECESSED) HEAD MACHINE SCREWS TO IS7485 (part 1)/2005 ISO 7046-1 : 1994  (DIN 965A)


